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ГИДРОДИНАМИЧЕСКИХ АКТИВАТОРОВ 

Большинство отраслей современной промышленности использует 

различные технологии обработки гетерофазных жидких сред. В частности в 

металлообработке такие технологии применяются для приготовления 

смазочно-охлаждающих жидкостей. От выбранного способа приготовления 

смазочно-охлаждающих жидкостей зависит эффективность их применения в 

металлообработке, меняется себестоимость готового продукта. На 

сегодняшний день отсутствуют методики, которые позволили бы сравнивать 

эффективность применения аппаратов различных конструкций. 

В работе предложена обобщенная структурная схема сравнительной 

оценки эффективности различных методов активации, начиная от исходного 

состояния продукта до конечного его состояния и до выходных параметров 

процесса. 

Показано распределение подводимой мощности по таким 

составляющим как: потери мощности в двигателе, механические потери, 

гидравлическая мощность потока, внутренние потери, мощность, 

затрачиваемая на гидродинамическое воздействие на рабочую среду. В 

общем виде подводимая мощность определяется как сумма мощности 

холостого хода и эффективной мощности.  

Для обеспечения возможности сравнивать эффективность устройств 

различных видов и конструкций нами предложен такой критерий как 

удельная мощность диссипации: 

, 

 

где  – удельная мощность диссипации;  – мощность, 

затрачиваемая на обработку рабочей среды, кВт;  – расход рабочей среды, 

м
3
/час. 

В целом предложенная нами методика оценки эффективности 

гидродинамических активаторов позволяет выбрать устройство, которое 

будет наиболее эффективным и обеспечит заданные требования к качеству 

рабочей среды. 
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